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ОТЧЕТ
ПО ЛАБОРАТОРНОЙ РАБОТЕ «НАСТРОЙКА И НАЛАДКА 
ЗУБОФРЕЗЕРНОГО СТАНКА МОДЕЛИ  5Д32»
1. Назначение：нарезание зубчатых цилиндрических колес, прямозубых и 
косозубых.
2. Техническая характеристика:

Наибольший диаметр обрабатываемых ко-    800mm
лес, мм

Наибольший модуль нарезаемых колес, мм    2-8mm
Наибольшая ширина нарезаемых колес, мм    275mm
Наибольший диаметр инструмента, мм       120mm__

3. Эскиз и основные параметры обрабатываемой детали
Модуль 2mm_____
Число зубьев 39_______
Угол исходного контура 20°______
Число охватываемых зубьев                              5________
Длина общей нормали 27,785___
Направление зуба правое___
Угол наклона зубьев β=15°36′_
4. Инструмент                                         7. Структурная схема
Станка

                                    
Наименование червячная модульная фреэа
Модуль   2_______
Угол исходного контура   20°_
Число заходов 1________

Наружный диаметр D=2,5m+
m
t яλ  =2,5·2+

2
t я2 ° 19 ′=54mm

Угол подъема винт, линии   2°19′
Направление правое___
Материал Р6М5____
5. Метод образования поверхности зубьев огибання(обката)
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6. Движения формообразования
В1-врамение червячной фрезы
В2-движние обката
П3-движние полачн фрезы
В4-дщпщлнительное движение для косозубых колес

8. Условия кинематического согласования, уравнения кинематического 
баланса
Цепь гл. Движения:B1:nm1→nф

                                                                nфр=1420·
105
224  ·0.985·

32
48 ·

35
35 ·

A
B
∙

24
24
∙
19
19

∙
16
64 Об/mm

Цепь обката：В2：1 об.фр↔k/z об.заготовки

                               
k
z =1∙

64
16

∙
19
19
∙

24
24
∙

24
24
∙

46
46

∙i ∑∙
e
f
∙
a
b
∙
c
d
∙

1
96

Цепь подач ：П3:1 об→заг.→SB

                                 Sb=1·
96
1  ·

2
24 ·

a1
b1 ·

c1
d 1

∙
45
36
∙
19
19

∙
16
16
∙

4
20
∙

5
30
∙10mm/Об

Цепь дифференциала±↔T mm

T=1∙
96
1
∙

1
tx
∙
f
e
∙
30
1
∙

1
tf
∙ i ∑∙

45
36
∙

19
19
∙
16
16
∙

4
20
∙

5
30
∙10mm/Об

9. Режим резания
Скорость резания, м/мин 20_________________

Частота вращения фрезы, об/мин n=1000+
20

3.14+54___=118

Подача, мм/об детали 1,3mm/Об
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10. Настройка
Механизм Эскиз 

гитары
Формула 
настройки

Передаточное 
отношение

Погреш-
ность, %

расчетное принятое

Гитара 
главного 
движения

Іv=nфр/110 1.073 32/28=1.1
43

-6.8

Гитара обката Ix=24*k/z 8/13 40/65 0

Гитара ' подач Is=0，3*SB 0.39 (45/60)·(35
/67)=0.391
8

-0.46

Гитара 
дифференциала

Iy=795775*
sinß/
（m*k）

1.07 (62*37)/
(53/83)=1,
0697

0,001

11.Угол поворота фрезерного суппорта
Y=15°36′+2°19′=17°55

12. Расчеты настройки
                                  12.1. Расчет гитары дифференциала:
Iy=7,95775*sinß/(m*k)- 7,95775* sin15°36'/2* 1=1,069999

1/iy=0.9345803.1утабл=(37*83)/(62*53).

Проверка На условия сборки: 62+З7>5З+20: 5З+8З>З7+20; 62+З7=99 э (70-120); 
53+83=136э (80-150).

Погрешность ∆= 100*(0,9З45709-0,9З4580З) /0,9З4580З=-0,001%.

Фактический угол β при принятом i’ умабя:
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        β = arcsin(
m∗ k

7.95775∗ i ’ умабя  )=arcsin(
2∗1

7.95775∗ 0.9345709
)=15.60016˚=15°36'06''.

12,2 Расчст гитары обкатя
1,Передаточное отношенне определяется по формуле:

 IX=
24 ∗K

Z =
24 ∙1

39
= 8

13≈0.61583=
8∙5

13∙5=
40
65

a=40;b=c;d=65.
b=c=(75...135) 0.5(40+65)=23...82;
Принимаем b=c=25

Второй плрипат

По второму варианту расчета:

       ix2=
8

13=
8∗ 2 ∗ 5∗ 5∗ 7

13∗ 2 ∗ 5∗ 5∗ 7=
35
70*

80
65;a=35,b=70,c=80,d=65.

Производится проверка на условия сборки:
          35+70>80+20:  80+65<70+20;
      35+70=105∈(70...120);80+65=145∈(80...150).

                                   12.3 Расчем гимары побач
1,Передаточное отношение определяется по формуле(11):
          is=0.3*SB=0.3*1.3=0.39=39/100.
2,Колеса гитары можно выбрать по таблицам 3,4 или получить после 
разложения на множители числителя и знаменателя,Например,можно по-
лучить следующий вариант гитары подач:

  is=
45
60

∗ 35
67=0.3918;a1=45,b1=60,c1=60,d1=67.

3,Проверка на условия сборки
             45+60>35+20;35+67>60+20;
       45+60=105∈(70...120);35+67=102∈(80...150).
4,Погрешность передаточного отношения:  

δ s=100 ∗ 0.39−0.3198
0.39

=-0.46%
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12.4Расчет гитары  главного движёния
1. nрасч=1000*V/π*D=1000*20/3.14*54=118б/мин
2. Ivрасч=nрасч/110=118/110=1.073
3. ЧНСЛО зубъев ведомой шестерни

   B=  
A+B

1+ IVрасч=
60

1+1.073
=29

Примем ближайшее из набораB=29
4. Число  зубъев ведушей шестерни
A=(A+B)-B=60-28=32
5. Фактическая  частота вращения фрезы      будет:n=110*(32/28)=126об/мин

6. Фактическая скоростъ резания будег:V=3.14*54*126/1000=21.4м/мин

7. Фактическое передаточное отношение iv=32/28=1.143

8. Погрешность передаточного отношения бv=100*(1.073-1.143)/1.073=-6.8%

Подпись, ФИО студента _______20 г.
Подпись преподавателя _______20 г.
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