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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ КУРСОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
 

В ходе курсового проектирования студент должен закрепить 
теоретические знания, технически грамотно, самостоятельно решить 
вопросы в области технологии, механизации и автоматизации сварочного 
производства и оформлять в соответствии с требованиями ЕСТД; ЕСКД. В 
процессе выполнения курсового проектирования перед студентами 
ставятся следующие задачи: 

1.1 Развитие критического подхода к выбору способа получения 
неразъемного соединения с учетом конкретных условий производства и 
эксплуатации сварных конструкций. 

1.2 Выработка умения грамотно назначать способы и режимы 
обработки изделия в зависимости от применяемых материалов, толщин, 
программы выпуска и других факторов. 

1.3 Обучение правильному подходу к выбору стандартного 
оборудования для изготовления конструкций и разработка нестандартного 
оборудования, приспособлений и оснастки. 

1.4 Закрепление знаний по проектированию и рациональной 
организации сварочного производства, в том числе по разработке наиболее 
прогрессивных технологических процессов с учетом новейших 
достижений науки и техники. 

1.5 Привитие студентам навыка самостоятельной работы с 
отечественной и иностранной технической литературой. 

Для выполнения курсового проекта в качестве изделия может быть 
выбрана сварная конструкция или отдельный ее узел средней сложности. 

В соответствии с выдаваемым заданием для изготовления изделия 
студентом может разрабатываться проект технологии, соответствующей 
оснастки, механизированного участка, поточно-механизированной или 
автоматизированной линии по резке, сварке, пайке и наплавке. При этом 
проработке могут подвергаться и смежные заготовительные, транспортные 
и контрольные операции. В некоторых проектах особое внимание может 
быть уделено совершенствованию изделия с целью повышения точности, 
работоспособности, производительности технологии его изготовления и 
сборочно-сварочной оснастки. 
 

2. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ, ОБЪЕМ И СОДЕРЖАНИЕ 
КУРСОВОГО ПРОЕКТА 

 
2.1 Исходными данными для курсового процесса являются: 
2.1.1 Чертежи общих видов и деталей изделия. 
2.1.2 Спецификация деталей с указанием материала, массы, 

количества на одно изделие. 
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2.1.3 Технологические условия на изготовление, испытание, приемку, 
надежность работы изделия. 

2.1.4 Годовая производственная программа выпуска. 
2.1.5 Режим работы предприятия (цеха, участка). 
2.1.6 Технико-экономические показатели 

 
2.2 Ориентировочный объем курсового проекта. 
Графическая часть выполняется на 3-4х листах формата А4. 
2.2.1 Общий вид изделия 0,5-1 лист А1 (по заданию руководителя). 
2.2.2 Операционная технология 0,5-1 лист. 
2.2.3 Чертежи оснастки и средств механизации и автоматизации 2-3 

листа формата А4. 
2.2.4 Технологический план участка (цеха) 0.5-1. лист. 
Расчетно-пояснительная записка выполняется на 25-30 листах 

формата А4. Титульный лист записки оформляется согласно Приложения 
1. 
 

2.3 Содержание пояснительной записки. 
Пояснительная записка содержит следующие разделы: 
ТИТУЛЬНЫЙ ЛИСТ 
ЗАДАНИЕ 
АНАТАЦИЯ 
СОДЕРЖАНИЕ 
ВВЕДЕНИЕ 
 1. Общая часть. 

1.1 Общие сведения о конструкции 
1.2 Характеристика основных материалов конструкции 
1.3 Последовательность изготовления конструкции 
1.4 Способы сварки 

2. Технологическая часть. 
2.1 Заготовительное производство 
2.1.1. Способ раскроя металлопроката 
2.1.2 Оборудования для раскроя 
2.1.3 Оборудования для подготовки кромок сварных соединений 
2.2 Технология сборки и сварки. 
2.2.1 Основные типы сварных соединений в конструкции 
2.2.2 Сварочные материалы  
2.2.3 Расчет режимов сварки 
2.2.4 Оборудования для сварочно-монтажных работ 

3. Производственная часть. 
3.1. Организация заготовительного производства. 
3.2. Организация сварочно-монтажного участка. 
3.3. Расчет норм времени. 
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3.4. Подъемно-транспортного оборудования. 
4. Контроль качества. 
4.1 Метод и объем контроля качества сварных соединений 
4.2 Оборудование для контроля качества 
5. Безопасность производства. 
5.1 Охрана труда при производстве сварочных работ 
5.2 Требования охраны труда к оборудованию и инструменту 
5.3 Требования к персоналу 
Заключение. 
Литература. 
Приложения: 
Приложение 1 Карты технологического процесса. 
Приложение 2 Альбом спецификаций. 

 
3. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ РАЗДЕЛОВ 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ. 
 

Задание. На формате А4 изобразить схему изделия, проставить 
позиции деталей, сварные швы, цепочки основных и габаритных размеров, 
дать перечень деталей, узлов, входящих в изделие, материал и вес (данные 
занести в табл. 3.1), перечень объема графической части проекта и 
пояснительной записки. 

Таблица 3.1 
Позиции 
деталей Наименование Кол-во, 

шт Материал Толщина 
мм Вес, кг 

 
Задание утверждается руководителем проекта и заведующим 

кафедрой.  
Аннотация.- краткое точное изложение содержания ВКР. 

включающее основные фактические сведения и выводы, без 
дополнительной интерпретации или критических замечаний автора 
реферата. Аннотация оформляется в соответствии с ГОСТ 7.9-95 (ИСО 
214-76). 

Содержание. Дать перечень основных разделов расчетно-
пояснительной записки. 

Введение. Указать актуальности выбранной темы, исходя из задач, 
стоящих перед машиностроителями и непосредственно перед 
предприятием. 

Кратко изложить, является ли механизация и автоматизация 
важнейшим средством повышения производительности труда, улучшения 
качества и условий труда в сварочном производстве, какие виды 
механизации или автоматизации (частичная, полная, комплексная) 
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экономически целесообразно применить исходя из типа производства для 
данного изделия. 

1. Общая часть. 
1.1 Общие сведения о конструкции 
В пункте необходимо дать описание следующим параметрам: 
- характеристика конструкции, назначение; 
- габаритные размеры, основные материалы; 
- климатические условия эксплуатации, условия работы; 
- перечень основных стандартов, регламентирующих изготовление  

конструкции. 
1.2 Характеристика основных материалов конструкции 
В данном пункте необходимо дать характеристику марки стали, 

описать ее структуру, химический состав, механические свойства.  
Оценить свариваемость сталей не только возможностью получения 

сварного соединения с физико-химическими свойствами, близкими к 
свойствам основного металла, но и возможностью сохранения 
специальных свойств: коррозионной стойкости, жаропрочности, 
химической стойкости, стойкости против образования закалочных 
структур. 

1.3 Разработка последовательности изготовления конструкции 
В данном пункте описывается последовательность сборки и сварки 

конструкции (возможно изображение в виде схемы, таблицы, текста). 
1.4 Анализ и выбор способов сварки 
В этом пункте дать характеристику базовому способу сварки (в 

соответствии с заданием) и кратко описать возможные способы сварки при 
изготовлении данной конструкции, представить их сравнительный анализ 
и сделать выбор проектной технологии сварки, исходя из особенностей 
конструкции.  

2. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ   
2.1 Заготовительное производство 
2.1.1. Способ раскроя металлопроката 
В данном пункте необходимо описать основные операции раскрою 

металлопроката и выбрать оптимальный способ. 
2.1.2 Оборудования для раскроя 
В данном пункте необходимо произвести выбор оборудования для 

раскроя металлопроката, в соответствии с технологическими 
особенностями конструкции и габаритными размерами заготовок. 

2.1.3 Оборудования для подготовки кромок сварных соединений 
В данном пункте необходимо произвести выбор оборудования для 

подготовки кромок сварных соединений по ГОСТ. 
2.2 Технология сборки и сварки. 
2.2.1 Основные типы сварных соединений в конструкции 
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Здесь приводятся основные сварные соединения, присутствующие в 
конструкции и их конструктивные элементы и размеры. 

2.2.2 Сварочные материалы  
Представить описание сварочных материалов, используемых в 

технологии сварки. 
2.2.3 Расчет режимов сварки 
В данном пункте необходимо произвести расчет режимов сварки или 

определить режимы в соответствии с требованиями нормативной и 
справочной документации для технологии. 

2.2.4 Оборудования для сварочно-монтажных работ 
В данном пункте рассматривается виды источников питания для 

сварки и основного сварочного оборудования (сварочные головки, 
тракторы, горелки, механизмы подачи проволоки и т.д.)  

 
 

3. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЧАСТЬ. 
3.1. Организация заготовительного производства. 
Описать назначение, структуру и состав заготовительного 

производства. 
 
3.2. Организация сварочно-монтажного цеха (участка). 
В соответствии с нормативными документами составить план цеха. 

На плане цеха (участка) в обязательном порядке должны присутствовать: 
- расположение основных участков; 
- расположение основного оборудования; 
- расположение вспомогательного и газобаллонного оборудования; 
- расположение транспортного оборудования; 
- приточно-вытяжная и индивидуальная вентиляция; 
- расположение рабочих мест; 
- основные опасные производственные факторы; 
- системы предотвращения и борьбы с чрезвычайными ситуациями; 
- расположение осветительных приборов. 
- проезды. 
3.3. Расчет норм времени. 

 Выполнить расчет норма времени сварочно-сборочных операций, в 
соответствии с выбранной технологией. 

3.4. Подъемно-транспортного оборудования. 
4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА. 
4.1. Метод контроля качества сварных соединений. 
Выбрать и обосновать метод (ы) контроля качества, в соответствии с 

требованиями нормативно-технической документации. 
Также  назначить объем выполняемых работ. 
4.2. Оборудования для контроля качества. 
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Выбрать оборудование и оснастку для проведения процесса 
контроля качества. 

5. БЕЗОПАСНОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА. 
5.1 Охрана труда при производстве сварочных работ 
5.2 Требования охраны труда к оборудованию и инструменту 
5.3 Требования к персоналу 

Заключение. 
Кратко приводятся выводы о проделанной работе. 
Литература. 
В том разделе помещается весь перечень использованной литературы 

при курсовом проектировании. Ссылки на использованную литературу в 
расчетно-пояснительной записке даются в квадратных скобках, при этом 
указывается номер источника. Список литературы составляется в 
алфавитном порядке. При составлении списка литературы необходимо 
указывать для монографии: авторов, название книги, редакцию, город в 
котором книга издана, издательство, год издания, объем книги в 
страницах. 
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